Kalibrasyon Listesi

SiSTEM KALIBRASYON BiLGIiLERi

TURKAK AKREDITASYON BiLGILERi

. S Olgiim . ]
Kalibre Edilen Cihazlar Kalibrasyon Olgur;n Sartlari/ O,Iglfm,,, Kalibrasyon Alani Akreditasyon
Alani Araligi Belirsizligi Durumu
Standartlari
Otomatik 1 << E2 sinifi kiitle Otomatik
Terazi O;;nri:/;n rglgo_or; ~ |ile/ Euramet 1,21x10'6 g | Olmayan Tartim AK
Cihazlan cg-18 Cihazlari
Kabin
icerisinde
sicakhk
Kontrollii -25°C< T< [|dagilimi/Eura 081 °C
Etiiv Hacimler 100 °C met cg.20, TS ’ 5 caklik AK
(Sicaklik 100°C<T< [ EN 60068-3- R
paghm) | 220°c | s5,7sen | 30 €
60068-3-11,
DaKKS DKD-R
5-7
Kabin
icerisinde
sicakhk
Kontrolli | -25°C<T < [dagihimi/Eura 0.81 °C
Hacimler 100°C  |metcg.20, TS ’
Su banyosu Sicakhk AK
(Sicakhik 100 °C< T < | EN 60068-3- 130 °C
Dagihmi) 220°C 5, TSEN !
60068-3-11,
DaKKS DKD-R
5-7




Kabin

-25°C<T< | icerisinde
100 °C sicakhk
. 100 °C< T < |dagihmi/Eural 0,81 °C
Kontrolli
Hacimler 220°C | met cg.20, TS Sicakhk
0< w<1000| EN 60068-3- 1,30 °C
Wascator (Sicakhik Frekans AK
Dagilhmi)/De em > TSEN 0,47 rpm Zaman
8 1000 < w < | 60068-3-11, | 4,80 rpm
vir /Zaman
90000 rpm [DaKKS DKD-R 0,13s
5s<t< 5-7
21600 s Karsilastirma
Metodu
Kabin
icerisinde
-25°C<T< sicakhk
Kontrolli 100 °C dagihmi/Eura
. 100°C<T< [metcg.20, TS| 0,81 °C
Hacimler :
Tumble Drver (Sicakiik 220°C EN 60068-3- Sicaklik Zama Devir AK
¥ . 1000<w < 5, TSEN 1,30 °C Zaman Sicakhk KD
Dagihmi)/Za
man 90000 rpm | 60068-3-11, 0,135
5s<t< DaKKS DKD-R
21600 s 5-7
Karsilagtirma
Metodu
Kabin
-25°C<T< | icerisinde
100 °C sicaklik
. 100 °C< T < |dagilimi/Eura| 0,81 °C
Kontrolli .
. 220°C met cg.20, TS
Hacimler 1, <1000| EN 60068-3-| 1,30 °C Sicaklik Zama Devir AK
Camasir Makinesi (Sicaklik T ’ Frekans
. rpm 5, TSEN 0,47 rpm Sicaklik KD
Dagilhimi)/De Zaman
vir /Zaman 1000 <w < | 60068-3-11, | 4,80 rpm
90000 rpm [DaKKS DKD-R 0,13s
5s<t< 5-7
21600 s Karsilastirma

Metodu




Kabin

icerisinde
sicaklik
Kontrolli -25°C< T< |dagilimi/Eura 081 °C
Nem Tayin Terazisi Hacimler 100°C ~ met cg.20, TS I Sicaklik KD
(Sicaklik 100 °C< T < | EN 60068-3- .
Dagilimi) 220°C 5, TS EN 1,30 %
60068-3-11,
DaKKS DKD-R
5-7
Kabin
icerisinde
sicaklik
-25°C< T< |dagilimi/Eura
Kontrollu 100°C  |met cg.20, TS .
Hacimler ° 0,81 °C
(Sicakiik 100 °C< T< | EN 60068-3- Sicaklik Hacim '
Gyrowash Dagilimi) 220°C > TSEN 1,30 °C | Standart olmayan Sicaklik AKC Hacim
Standart dis! 0,5mm<L<| 60068-3-11, 003 mm 14 Boyut Boyut KD
boyut 500mm |DakKSDKD-R| '~
pL-1,42 m
Hacim 5mLsV< 5-7
2000 mL | Karsilastirma
Metodu
TS EN ISO
4787
Kabin
icerisinde
sicakhk
Kontrollii -25°C< T< [dagilimi/Eura 0,81 °C
Scorch Tester Hacimler 100°C ~ jmet cg.20, TS Sicaklik AK
(Sicaklik 100°C<T< | EN 60068-3- 130 °C
Dagilimi) 220°C 5, TS EN ’
60068-3-11,
DaKKS DKD-R

5-7




Kabin
icerisinde
sicaklik
Kontrolli -25°C< T< |dagilimi/Eura 081 °C
. Hacimler 100°C  |met cg.20, TS !
Bulasik Makinasi (sicaklik 100°C<T < | EN 60068-3- ] Sicaklik KD
Dagilimi) 220°C 5, TS EN 130 °¢
60068-3-11,
DaKKS DKD-R
5-7
Kabin
icerisinde
sicaklik
Kontrollii -25°C< T< |dagilimi/Eura 0,81 °C
Buzdolabi Hacimler 100 °C met cg.20, TS Sicaklik AK
(Sicaklik 100 °C< T < | EN 60068-3- .
Dagilimi) 220°C 5, TSEN 1307°¢
60068-3-11,
DaKKS DKD-R
5-7
Direng
Termometre
si Sensorli
“Gt')stergeli Sicaklik Base Metal | -20°C<T< [Karsilastirma| 0,03 °C Sicaklik AK
Olgerler-Termometre Isilgift 80°C Metodu 0,28 °C
Sensorli
(T,E.J,K,N
Tipi)
18°C<T<
22 °C
40 %RH < RH 1,7 %RH
<70 %RH 23°C<T<
Analog ve Sawsal Sicakhk Nem 30 %RH < RH 50 °C 1,7 %RH Nem AK
/ Nem Olgerler <70 %RH
70 %RH <RH| 18°C<T< 2.0 %RH
<90 %RH 50 °C
Karsilastirma
Metodu




Anal S | Sicakhk 10°C<T< |Karsilast
nalog ve >ayisal Sicakll Sicakhk . arstiastirma 0,55 °C Sicakhk AK
/ Nem Olgerler 50 °C Metodu
Kabi
25°C<T< i er?_::]de
100 °C ¢
sicakhk
. ]100°C<T< . 0,81 °C
Kontrollt 220°C dagilimi/Eura
Hacimler met cg.20, TS
0< w<1000 1,30 °C Devir -2 -
Fleksometre (Sicaklik rpm EN 60068-3- 0,47 rpm Sicakiik Slcai\llllli AKamanA I
Dagilimi)/De 1000p<u) < 5, TSEN 4,80 rpm Frekans Zaman Bletimii KD ¢
vir 50000 ror | 60068311, | 70 075 ¢
/Zaman/Agi PM pakks DkpR|
360° 57 0,075 sayma
>ssts Karsilastirma
21600
> Metodu
0,5mm<L<
500mm O 0,03 mm
Boyut < w <1000 0,47 Standart D Devir - Standart
Martindale Asindirma oyut / w Karsilastirma Pm andart Bist evir ?.n ar
Cihaz1 Frekans/ rpm Metodu 4,80 rpm | Boyut Frekans |olmayan Kiitle AK
Kutle 1000<w < 0,20 mg - |Standart Disi Kutle Boyut KD
90000 rpm 50,42 mg
1g-5000 g
0O w<
. 1000 rpm |Karsilastirma| 0,47 rpm Frekans (Devir
Mekanik Calkal Frek .. AK
ekanik Galkalayic rekans 1000< w < Metodu 4,80 rpm Olgeler)
90000 rpm
G trik Cih
. 0,5 mm < L <|Karsilastirma eometrik tihaz
Small Parts Cylinder Boyut 0,03 mm Parcalari Boyut KD
500 mm Metodu .
Kalibrasyonu
0,5 mm < L <|Karsilastirma Geometrik Cihaz
iplik Sarim Cikrig Boyut ! T 3l 0,03 mm Parcalari Boyut KD

500 mm

Metodu

Kalibrasyonu




Geometrik Cihaz

Boyut
Staon\::luart 0,5mm<L< Karsilastirma 0,03 mm Parcalari Boyut
Crimp Tester olmavan 500mm 1 l\iletf)du 0,20 mg - Kalibrasyonu KD
N Y g-5000 g 50,42 mg |Standart Olmayan
Kutle i
Kutle
Standart Karsilastirma| 0,20 m Standart Olmayan
Perspirometre olmayan 1g-5000¢g 21183 ’ g . y AK
. Metodu 50,42 mg Kutle
Kitle
1000< w < .
Frekans 0,47 rpm Frekans (Devir
. . 90000 rpm [ Karsilastirma .
Nikel Asindirma Cihazi Zaman 4,80 rpm |Olgerler) Zaman AK
Olgerler >ssts Metodu 0,13s Olgerler
¢ 21600's ' ¢
0,5 mm < L <|Karsilagtirma Geometrik Cihaz
bl Boyut ’ - 0,03 P lari B t KD
Sablon oyu 00 mm Metodu mm arg.a ari Boyu
Kalibrasyonu
0,5 mm < L <|Karsilastirma Geometrik Cihaz
Kesme Bigag! Boyut ’ T 3tias 0,03 mm Parcalari Boyut KD
500 mm Metodu .
Kalibrasyonu
0,5 mm < L <|Karsilastirma Geometrik Cihaz
Merdane Boyut ’ T 3tias 0,03 mm Parcalari Boyut KD
500 mm Metodu .
Kalibrasyonu
0,5 mm < L <|Karsilastirma Geometrik Cihaz
Gramaj Aparati Boyut ’ - 31183 0,03 mm Parcalari Boyut KD

500 mm

Metodu

Kalibrasyonu




0,5mm<L<

Karsilastirma

Geometrik Cihaz

Tozuma Cihazi Boyut 0,03 mm Pargalari Boyut KD
500 mm Metodu .
Kalibrasyonu
0,5 mm < L <|Karsilastirma Geometrik Cihaz
Corap Kiti Boyut ’ -7 21183 0,03 mm Parcalari Boyut KD
500 mm Metodu .
Kalibrasyonu
0,5mm<L<
500mm O
Boyut / < w <1000 |Karsilastirma 0,03 mm Standart Disi Devir AK Boyut
Boncuklanma test Cihazi v - 211a3 0,47 rpm 2 y
Frekans rom Metodu Boyut  Frekans KD
4,80 rpm
1000<w £
90000 rpm
TS EN ISO
0,5mm<sL< 7500-1
Boyut / >00 mm ISO 376 %0,10 Boyut / Kuvvet / | Kuvvet AK Aci
Rub Fastness Tester Kuwe‘; [ aa| QOLNSFS | s | %06 y o P tK;
1 10kn 0,03 mm ¢ ovu
. Karsilastirma
360
Metodu
L <300 mm
30mm<L< (307 +5,2.L)
3 3
Cetvel, Serit metre, m TS 9505 Hm Boyut (Cizgi
Mezura Boyut m<l<30m DIN 865 (200 +75.L) Standardlari) AK
L <300 mm pum (200
30mm<L< +30-L) um
3m
TSEN ISO
pistonlu Pipet Hacim >10puL-10 | 8655-6 TS 0,16 L - Hacim (Pistonlu AK
P mL EN ISO 8655-| 7,93 L Pipet)

2




>10 pL - 200

TSENISO
8655-6 TS

0,16 yL -

Di Haci Hacim (Di AK
ispenser acim mL EN 1O 8655-| 101,26 L acim (Dispenser)
5
TS EN ISO
1mL-1 -6 T 77 uL - Hacim (Pistonl
Pistonlu Buret Hacim m 00 | 86556 TS 0,77 1 aum.( stoniu AK
mL EN ISO 8655-| 30,87 L Pipet)
3
TSEN ISO
4787 TS 7,3 ul-440
Balon Joje Hacim 1 mL-5000 mL K Hacim (Balon Joje) AK
1491 EN ISO uL
1042
TS EN ISO
. . 5 mL-2000 14 pl-1,42 . .
Meziir Hacim 4787 TSEN Hacim (Meziir) AK
mL mL
ISO 4788
TS EN ISO
.. 0,5 mL-100 14 uL-14,2 | Hacim (Pipet-Tek
Pipet (Tek Olciilii) Hacim m 4787 TSEN |~ M acim (Pipet-Te AK
mL uL Olgula)
ISO 648
0,5mL-25 TSEN1S0 1,4 uL-8,4 Hacim (Pipet
Pipet (Taksimatli) Hacim ' 4787 TSEN | ~ 7K ik AK
mL pL Taksimatl)
ISO 835
TS EN ISO
. . 3,0 uL-67,5 Hacim (Pipet-
Buret Hacim 1 mL-100 mL| 4787 TSEN L Taksimath) AK
1SO 385 "
TS EN ISO .
. . 1,2 uL-7,3 Hacim
Piknometre Hacim 1 mL-100 mL 2811-1 L (Piknometre) AK
TS SO 3507 "
Karsilastirma
Phmetre - - - Phmetre KD
Metodu
0,06 mg
Etalon Kutle F1 10-20-50 g [OIMLR 111-1 0,08 mg Kitle AK
0,10 mg
. OIMLR 111-] 0,10 mg-25 .
Etalon Kutle F1 1g-5 kg Kitle AK
1 mg
Standard Olmayan Kiitle 185 kg Karsilastirma| 0,20 mg - Kiitle AK

Agirhk

Metodu

50,42 mg




5s5<t<

Karsilastirma

Zaman Aralig

Z o] Z 0,13 .. AK
aman Hicer aman 21600 s Metodu > Olgerler
1000< w <
Frekans 90000 rwm Karsilastirma 0,47 rpm Frekans (Devir
Sise Cevirme Cihazi Zaman o< tz I\iletts)du 4,80 rpm |Olgerler) Zaman AK
Olgerl - 0,13 Olgerl
cerler 21600 s ,13 s cerler
TSEN ISO
7500-1
0,01N<F< ISO 376 %0,10
Muk t Test Cih Kuvvet ’ ’ Kuvvet AK
ukavemet Test Cihazi uvve 10 kN ASTM E74 %0,16 uvve
Karsilagtirma
Metodu
TSEN ISO
. Ekstansomet| O mm<L<
Mukavemet Test Cihazi 9513 0,3% Ekstansometre AK
re 500 mm
ASTM E83
CIE-XY,
, XY x : 0,001
Koordinatlari| L*a*b*, ISO 11664 Isik Kaynaklarinin
Isik Kaynaklarinin Renk L y : 0,001
. ve Renk L*uv, L*u'v', [TS EN 60601- Renk AK
Parametreleri Sicakhgi Kelvin, CRI 2-41 12K Parametreleri
& P =R L:%1,2
Lux
Karsil
Gri Skala - - arstiastirma - Gri Skala KD

Metodu










